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麻棉色织经纬弹格子布的设计与生产

孙　 林
（大连工业大学 服装学院， 辽宁 大连 １１６０３４）

摘　 要： 设计并生产出一种用于女式休闲套装面料的麻棉色织经纬双弹格子布。 对织物规格及经纬配色等进行了设计，对各

生产工序中的工艺参数进行了设定，同时对生产过程中的漂染、络筒、整浆及喷气织造等工序的工艺与技术措施做了

分析与阐述。 结果显示，所设计产品织造效率达 ８５％，下机一等品率达 ９５％，产品质量满足服用要求。
关键词： 色织物； 弹力织物； 织物规格； 工艺参数； 技术措施

中图分类号： ＴＳ１０６．５９１　 　 　 　 　 文献标识码： Ｂ　 　 　 　 　 文章编号： １００１⁃２０４４（２０１８）０１⁃００４３⁃０２

Ｄｅｓｉｇｎ ａｎｄ ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ｃｏｔｔｏｎ ｙａｒｎ⁃ｄｙｅｄ ｗａｒｐ ｐｌａｉｄ ｆａｂｒｉｃ

ＳＵＮ Ｌｉｎ
（Ｄａｌｉａｎ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ ｏｆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ， Ｓｃｈｏｏｌ ｏｆ Ｃｌｏｔｈｉｎｇ， Ｄａｌｉａｎ １１６０３４， Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ： Ａ ｋｉｎｄ ｏｆ ｒａｍｉｅ ｃｏｔｔｏｎ ｙａｒｎ⁃ｄｙｅｄ ｗａｒｐ ｋｎｉｔｔｅｄ ｆａｂｒｉｃ ｉｓ ｄｅｓｉｇｎｅｄ ａｎｄ ｐｒｏｄｕｃｅｄ． Ｔｈｅ ｆａｂｒｉｃ ｓｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎ ａｎｄ ｗａｒｐ ａｎｄ ｗｅｆｔ
ｍａｔｃｈｉｎｇ ａｒｅ ｄｅｓｉｇｎｅｄ． Ｔｈｅ ｐｒｏｃｅｓｓｅｓ ａｎｄ ｔｅｃｈｎｉｃａｌ ｍｅａｓｕｒｅｓ ｏｆ ｂｌｅａｃｈｉｎｇ， ｗｉｎｄｉｎｇ， ｐｕｌｐｉｎｇ ａｎｄ ｊｅｔ ｗｅａｖｉｎｇ ａｒｅ ａｎａｌｙｚｅｄ ａｎｄ ｅｘｐｏｕｎｄｅｄ ｉｎ
ｄｅｔａｉｌ． Ｔｈｅ ｒｅｓｕｌｔｓ ｓｈｏｗ ｔｈａｔ ｔｈｅ ｗｅａｖｉｎｇ ｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ ｏｆ ｔｈｅ ｐｒｏｃｅｓｓ ｃａｎ ｒｅａｃｈ ８５％ ａｎｄ ｔｈｅ ｆｉｒｓｔ⁃ｃｌａｓｓ ｐｒｏｄｕｃｔ ｒａｔｅ ｉｓ ９５％， ｗｈｉｃｈ ｃａｎ ｍｅｅｔ ｔｈｅ
ｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ ｆｏｒ ｐｒｏｄｕｃｔ ｑｕａｌｉｔｙ．

Ｋｅｙ ｗｏｒｄｓ： ｙａｒｎ⁃ｄｙｅｄ ｆａｂｒｉｃ； ｒｅｓｉｌｔｅｎｔ ｆａｂｒｉｃ； ｆａｂｒｉｃ ｓｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎ； ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ ｐａｒａｍｅｔｅｒ； ｔｅｃｈｎｉｃａｌ ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ

随着经济的发展以及人们对服饰要求的提高，各
类弹力织物制成的服饰以其修身、舒适、弹性好、变形

易恢复等特点倍受消费者青睐。 弹力织物从生产工艺

上分为纬弹、经弹及经纬双弹 ３ 类，市场上以纬向弹力

织物居多，约占 ８０％以上，而经弹及经纬双弹织物较

少。 经弹织物与纬弹织物风格相似，但生产难度较大，
故很少有企业进行开发与生产，然而，经纬双弹织物拥

有良好的弹性、伸展性、保形性，穿着舒适，做成服装后

适宜不同体型的人穿着［１－２］。 基于此，本文开发并生

产出一种麻棉色织经纬弹格子布，主要用于制作女式

休闲套装，介绍了产品设计过程与生产工艺流程，为经

纬双弹织物的生产提供参考。

１　 产品设计
１．１　 织物规格设计

经纬双弹织物弹性伸长率较大，根据原料特点及

服装制作要求，设计织物规格为：成品幅宽 １２７ ｃｍ；
经、纬纱排列组合相同，均为 １８． ２ ｔｅｘ ５５ ／ ４５ 麻 ／棉＋
４．４ ｔｅｘ氨纶包芯纱＋１８．２ ｔｅｘ ５５ ／ ４５ 麻 ／棉混纺纱，其排

列比为 ２ ∶ ２；经纬密度为 ３５４ 根 ／ １０ ｃｍ × ２７６ 根 ／
１０ ｃｍ；地组织与布边组织均为平纹。
１．２　 经纬配色

麻棉色织双弹织物的色泽应体现出精致、柔和、舒
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适、安逸的风格，因此确定经纱配色为象牙黄 １８、嫩绿

１０、浅褐 １０、灰色 １８，纬纱配色为象牙黄 １４、嫩绿 ８、浅
褐 ８、灰色 １４，其中棉麻混纺纱与弹力纱按 ２ ∶ ２ 的比

例间隔配置，以达到融洽、协调和匀称的配色效果。
１．３　 主要上机工艺参数设计

根据织物规格，结合经纬双弹织物的生产要求，计
算确定总经根数 ４ ５３８ 根、上机筘幅 １７８ ｃｍ、每筘穿筘

数 ２ 入 ／齿、筘号 ５１ 齿 ／ １０ ｃｍ。

２　 主要生产技术与工艺
２．１　 生产工艺流程

松式络筒→筒子染色→倒筒→整经→浆纱→穿经

→织造→下机织物整理→后整理

２．２　 染色工序

采用筒子染色工艺进行染色，对于麻棉混纺纱线

采用常规工艺即可。 对于弹力纱线，由于氨纶被包缠

在纱线中间，因此在选择染色工艺时，虽不必考虑芯丝

氨纶的染色性能，但要注意不损伤氨纶的弹性。 故宜

选用环保活性染料进行染色，其染色工艺条件比较温

和，染色温度小于 １００℃且染液酸碱性适中，不会发生

氨纶水解或降解现象，具有良好的稳定性。
２．３　 络筒工序

络筒工序包含染色前松式络筒与染色后紧式倒

筒。 由于经纬纱为麻棉混纺纱及麻棉混纺弹力纱，其
本身毛羽较多，故络筒时应保证络筒通道光洁，且络筒

速度与张力应偏小掌握，以尽可能减少毛羽的产生。
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采用 ＧＡ０１５ 型国产络筒机进行松式络筒，为确保染液

渗透均匀，消除内外层纱线色差，应保证筒子内外层卷

绕均匀，同时麻棉混纺纱及麻棉混纺弹力纱应分别设

计工艺。 松筒工艺设计为：麻棉混纺纱的络筒速度约

７００ ｍ ／ ｍｉｎ、络筒张力 ８ ｃＮ、卷绕密度 ０．３５ ｇ ／ ｃｍ３；麻棉

混纺弹力纱的络筒速度约 ６００ ｍ／ ｍｉｎ、络筒张力 １２ ｃＮ、卷
绕密度 ０．３２ ｇ ／ ｃｍ３。 采用 ＧＡ０１４ 型国产络筒机进行紧

式倒筒。 对于麻棉混纺纱，采用常规工艺即可；对于麻

棉混纺弹力纱，为提高络筒质量，保证筒子成形良好，
络筒时应适当降低车速，增大络筒张力，适中控制卷绕

密度，其紧式倒筒工艺设计为：络筒速度 ７５０ ｍ ／ ｍｉｎ，
络筒张力 １５ ｃＮ，卷绕密度 ０．４８ ｇ ／ ｃｍ３。
２．４　 整经工序

采用 ＧＡ１２１－１８０ 型国产分批整经机分别对麻棉

混纺纱及麻棉混纺弹力纱进行整经，并采用分色分层

法进行经浆排花。 整经时，必须严格控制整经速度，并
保证整经片纱张力均匀。 对于麻棉混纺纱，采用常规

整经工艺即可；而对于麻棉混纺弹力纱，其整经张力比

普通纱线要大些，并且开车启动速度要慢，其主要整经

工艺设计如下：分区段配置整经张力，调节范围在 １５～
２５ ｃＮ，车速为 ４００ ｍ ／ ｍｉｎ，适当加大经轴压力。 此外，
为了防止麻棉混纺弹力经纱回缩，在经轴落轴前，必须

用双面胶带粘牢经纱，以准确固定经纱的排列位

置［２］。
２．５　 浆纱工序

采用国产 ＧＡ３０８ 型浆纱机对两种纱线分别上浆。
麻棉混纺纱采用常规上浆工艺，对于麻棉混纺弹力纱，
考虑到高温会影响氨纶丝的弹性，因此浆液温度不宜

太高，一般应控制在 ９０℃以内，并且应以被覆上浆为

主，以达到增强、贴伏毛羽之效，同时可暂时固化弹力

纱的弹性，以利于后道生产。 浆料配方设计如下：

ＰＶＡ２０５ＭＢ １５ ｋｇ、马铃薯淀粉 ＣＰ－Ｌ ２５ ｋｇ、磷酸酯淀

粉 ２５ ｋｇ、丙烯 ＫＴ １０ ｋｇ、蜡片 ４ ｋｇ。 主要上浆工艺设

计为：含固率 １１．５％、粘度 １２ ｓ、浆槽温度 ９０℃、上蜡温

度 ８５℃；采用双浸双压，前压浆辊加压 １０ ｋＮ、后压浆

辊加压 １４ ｋＮ；预烘温度 １０５℃、烘干温度 ９５℃；车速

４０ ｍ ／ ｍｉｎ；上浆率 １３％、伸长率＜１．５％、回潮率 ８％；落
轴前应用双面胶带粘牢浆纱［２］。
２．６　 织造工序

采用丰田 ＪＡＴ７１０ 型喷气织机双轴制织造，即麻棉

混纺纱及麻棉混纺弹力纱分轴上机，麻棉混纺纱织轴

正常送经，而麻棉混纺弹力纱织轴采取消极式送经。
具体的上机技术措施为：（１）上机前，须将经纱拉直、
理顺，确保织造时片纱张力均匀，以免因开口不清造成

“三跳”疵出现；（２）为减少纬缩的产生，一方面应适当

提前开口时间，另一方面适当加大最后一组辅喷的供

气压力并延迟其供气时间；（３）及时处理停台，当经、
纬纱中出现缺丝现象时应及时处理。 经反复调试，最
终主要上机工艺设定如下：主喷气压 ０．３０ ＭＰａ，前 ５ 组

辅喷气压 ０．３５ ＭＰａ，最后一组辅喷气压 ０．３８ ＭＰａ，车
速 ６００ ｒ ／ ｍｉｎ，开口时间 ３００°，梭口高度 ２８ ｍｍ，上机张

力 ２ ５００ Ｎ，后梁高度 １００ ｍｍ，停经架高度 ４０ ｍｍ。

３　 结　 语
麻棉色织经纬弹格子布的生产难度较大，针对其

生产特点，通过合理的生产工艺与技术措施，使该产品

织造效率达到 ８５％、下机一等品率达到 ９５％，坯布经

后整理后，其产品质量获得了预期效果。
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上海中纺物产发展有限公司

竹纤维是以取自大自然的常青植物———竹子为原料生产的纤维，是一种健康的、环保的纺织纤维，广
泛应用于棉纺、精纺、半精纺、粗纺、无纺布等各个纺织领域。 云竹（ＳＯＦＴＢＡＭＢＯＯ）是上海中纺物产发展

有限公司竹浆纤维的注册商标。 经过多年来的研究、开发，上海中纺物产发展有限公司已逐步拥有了具有

自主知识产权的竹纤维产品，产品通过了国际生态纺织品 Ｏｅｋｏ－Ｔｅｘ Ｓｔａｎｄａｒｄ １００ 的认证，成为国内第一个

获此认证的同类产品。 经过几年来不断技术研发和市场推广，“云竹”已经成长为享有市场美誉的品牌，
而且“云竹”纤维也切实推动了家纺用品、针织面料、卫生用品、服装等新产品链的发展，海外市场从过去

单一的日本市场扩展到了美国、巴西、韩国等国。
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